Zatgcznik 1 do Opisu Przedmiotu Zamowienia

SPECYFIKACJA AGREGATOW PRADOTWORCZYCH

1. Agregat 250 KVA

e moc w trybie podstawowym PRP 250kVA / 200kW

e moc w trybie awaryjnym Stand-by 275kVA / 220kW

® praca w trybie naprzemiennym oraz w synchronizacji

¢ konstrukcja agregatu zabudowana z wyttumieniem akustycznym
2. Silnik:

» przemystowy 4-suwowy, chtodzony cieczg, wysokoprezny np. firmy VOLVO PENTA TAD841GE
pracujgcy przy 1500 obr./min.

* silnik zawieszony elastycznie na ramie stalowej, (amortyzatory antywibracyjne,
zainstalowane pomiedzy ramg a zestawem silnik-pradnica),
e elektroniczny, automatyczny, mikroprocesorowy regulator predkosci obrotowej
¢ uktad podgrzewania bloku silnika, zapewniajacy szybki start zespotu w niskich
temperaturach,
¢ prostownik buforowy podtrzymujacy akumulatory rozruchowe w stanie
natadowania,
¢ chtodnica umieszczona przy zespole,
¢ akumulatory rozruchowe,
* mozliwos$¢ odzysku ciepta na wymiennik typu ciecz - ciecz
3. Pradnica:
e producent: np. Leroy Sommer
¢ model: np. TALO46D
* napiecie nominalne 400V/230V
e stabilno$¢ napiecia: +/- 1,0%
e czestotliwosé: 50 Hz
e stabilnos$¢ czestotliwosci +/- 0,25%

¢ jedno tozyskowa, bezszczotkowa, samowzbudna, samoregulujaca, synchroniczna,



z wewnetrznymi obwodami ttumigcymi,
¢ klasa izolacji: H,
e stopien ochrony: co najmniej IP23
¢ zawarto$¢ harmonicznych THD (bez obcigzenia): ponizej 2,5%,
¢ sprawnos¢ pradnicy przy obcigzeniu nominalnym — 91,3 %,
e automatyczny, elektroniczny regulator napiecia pradnicy zapewniajacy stabilnos¢
napiecia nie gorsza niz 1,0% w catym zakresie obcigzen.
4. Panel sterujacy

Agregaty wyposazone w jednakowe panele sterowania firmy np. GENSYS COMPACT PRIME -
Mikroprocesorowy panel sterujacy zespotem pradotwdrczym umieszczony wewnatrz na szafie
sterowniczej, wyposazony w wyswietlacz LCD.

4.1. Panel wyposazony w mierniki takie jak :
¢ woltomierz do pomiaru napiecia fazowego na kazdej z faz, oraz napiecia
miedzyprzewodowego,
e amperomierz pradu przemiennego na kazdej fazie umozliwiajacy kontrole
obcigzenia faz,
* miernik czestotliwosci napiecia wyjsciowego,
¢ licznik motogodzin,
¢ woltomierz napiecia statego akumulatorow,
¢ wskaznik cisnienia oleju,
¢ wskaznik poziomu oleju,
¢ miernik temperatury cieczy chtodzacej,
¢ miernik poziomu paliwa.
4.2 Zabezpieczenia takie jak:
¢ zabezpieczenie przed zbyt wysokg temperaturg silnika,
e zabezpieczenie przed zbyt niskim cisSnieniem oleju,
 zabezpieczenie przed przekroczeniem predkosci obrotowe;j,
¢ zabezpieczenie przed wysoka temperaturg oleju,
e zabezpieczenie przed zbyt matg predkoscig obrotows,
e zabezpieczenie przed zbyt wysokim napieciem wyjsciowym,
* zabezpieczenie przed zbyt niskim napieciem wyjsciowym,

¢ zabezpieczenie pod i nad prgdowe,



¢ zabezpieczenie pod i nad napieciowe,
¢ zabezpieczenie zwarciowe.

4.3 Sygnaty wyjsciowe takie jak :
e praca i awaria zespotu pragdotwdérczego, minimalny poziom paliwa ktére nalezy
przesta¢ za pomocy standardu RS 485 po protokole MODBUS albo MODBUS TCP.
e praca i awaria zespotu prgdotwdrczego, minimalny poziom paliwa -
wyprowadzonych za pomocg stykéw bez potencjatowych sygnalizujgcych stany
pracy do systemu BMS,

4.4 Inne
e start automatyczny po uzyskaniu odpowiedniego sygnatu z systemu nadrzednego,
* mozliwos¢ startu recznego,
* resetowanie ustawien — powrdt do ustawien fabrycznych,
» wytgcznik awaryjny zespotu pragdotwaérczego,

e przetgcznik rodzaju pracy, umozliwiajgcy prace w uktadzie sterowania recznego,
automatycznego i odstawienie zespotu prgdotwdrczego z pracy.

e praca rownolegta z pozostatymi agregatami
5. Charakterystyka pracy agregatow

Zespoty pradotwodrcze wyposazone w panele sterowania firmy typu GENSYS COMPACT
PRIME umozliwiajgce wzajemng synchronizacje agregatéw w roznych konfiguracjach. Zespoty
pragdotworcze potaczone wtasng wewnetrzng siecig w celu wymiany informacji miedzy soba.
Umozliwi to m.in. realizacje podzialu mocy miedzy pracujgcymi agregatami. Dodatkowo
sterowniki agregatéw podtgczone do systemu EMS (Energy Management System) w celu
synchronizacji i komunikacji z catym systemem energetycznymi Stacji, w tym magazynem
energii. System EMS odpowiadajgcy za odpowiednie i sekwencyjne zatgczanie agregatow, z
uwzglednieniem pracy magazynu energii, ktéry tez moze stanowic niezalezne zrdédto energii dla
catej Stacji. Kazdy zespot wyposazony w licznik motogodzin. Na podstawie tej informac;ji system
nadrzedny ma mozliwos¢ wyznaczaé kolejnos¢ pracy agregatow. Mozliwosé komunikacji po
protokole Modbus TCP. Zespoty przystosowane do przekazywania najwazniejszych sygnatéw

sterowniczych i sygnalizacyjnych w formie stykdw bezpotencjatowych.

6. Czesci zamienne
Zamawiajgcy wymaga dostawy wraz z agregatami eksploatacyjnych czesci zapasowych.

Zapas czesci powinien by¢ wystarczajgcy dla wykonania planowanych obstug podczas pracy



agregatow w okresie co najmniej 3 000 h. W sktad powinny wchodzi¢ takze podstawowe
narzedzia potrzebne do wykonania tych obstug.
Powtoki antykorozyjne

Jednostki pradotwdrcze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich kategorii
korozyjnosci zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-2.Powierzchnia przeznaczona do malowania
powinna byé przygotowana w stopniu dostosowanym do wymogdéw zastosowanego systemy
antykorozyjnego wg PN- EN I1SO 12944-4:2001.
Monitoring serwisowy

Dostawca agregatow musi zapewnia¢ catodobowy monitoring ,on line" agregatéw
umozliwiajgcy obserwacje i archiwizacje parametrow pracy agregatu w czasie rzeczywistym w
centrum serwisowym oraz dziatania serwisowe zapobiegajgce mozliwosci wystgpienia
potencjalnych uszkodzen, lub niesprawnosci instalacji. Dodatkowo monitoring musi zapewniac
opisane funkcje przez sie¢ Internet po uzgodnieniu i zapewnieniu przez Zamawiajgcego
potgczenia internetowego
Wyposazenie dodatkowe agregatow pradotworczych
* reczna pompa do spustu oleju.
¢ odtagcznik akumulatora.
¢ karta komunikacji Ethernet.
¢ zamykany wlew paliwa na zewnatrz obudowy.
¢ uktad uzupetniania paliwa w zbiorniku agregatu poprzez zawor tréjdrozny.
¢ zasilanie AVR (opcja: PMG).
e klasa wykonania G3 (wg ISO 8528-5).
¢ odbiér mocy musi uwzgledni¢ podtaczenie pojedynczych przewoddw 5 x YKXS 185mm?2 klasy
2 (metoda np. koncéwki oczkowe).
¢ mozliwo$¢ podnoszenia wdzkiem od przodu i od boku, uchwyty technologiczne do
transportu dzwigiem.
¢ dostosowanie uktadu wydechowego 2 x kolano 90° i maksymalna dtugos¢ 14m.
¢ potaczenie uktadu wydechowego z agregatem za pomoca potgczenia kotnierzowego

z zastosowaniem z kompensatora drgan.



